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 رد ؟یگ یر قرار میدر کدام دسته از اتصالات ز یجوشکار-1

 اتصالات موقت -الف

 اتصالات دائم -ب

 مه موقتیاتصالات ن -ج

 مه دائمین -د

 دهد ؟ یرخ م یانیدر چه نوع جر Arc Blowا یف قوس انحرا-2

 با آمپر بالا DC -الف

 نییبا آمپر پا DC -ب

 با آمپر بالا AC -ج

 نییبا آمپر پا AC -د

 ست ؟یر موثر نیک از عوامل زیکدام  Arc Blowا یکاهش انحراف قوس  یبرا-3

 ACان یاستفاده از جر -الف

 DCان یاستفاده از جر -ب

 ارمهارت جوشک -ج

 کاهش آمپر -د

 درست است ؟  OCVا ینه در مورد ولتاژ مدار باز یکدام گز-4

 ممیولتاژ صفر و آمپر ماکز -الف

 ولتاژ صفر و آمپر صفر -ب

 ممیمم و آمپر ماکزیولتاژ ماکز -ج

 مم و آمپر صفرید: ولتاژ ماکز -د

 نه غلط است ؟یکدام گز-5

 رگذار استیآمپر بر نفوذ جوش تاث -الف

 ر گذار استیجوش تاث یبر پهناولتاژ  -ب

 بهتر است ولتاژ ثابت باشد یدست یدر جوشکار -ج

 بهتر است آمپر ثابت باشد یدست یدر جوشکار -د

 نه درست است ؟یکدام گز-6

 بهتر است ولتاژ ثابت باشد یدست یدر جوشکار -الف

 جه طول قوس ثابتیاگر ولتاژ ثابت در نت -ب

 است ر گذاریولتاژ بر نفوذ جوش تاث -ج

 ر مخرب استیشات غیتست ضربه جزء آزماا -د

 نه درست است ؟یکدام گز-7

 به مثبت است یان حرکت الکترون ها از منفیجر -الف

 است یان حرکت الکترون ها از مثبت به منفیجر -ب

 دارتر استیپا  DCاز  ACان یقوس در جر -ج

 دهد یرخ م ACان یدر جر Arc Blow -د



 

 

 نه درست است ؟یکدام گز-8

 جادیدو سوم حرارت در قطب مثبت ا -الف

 است یان حرکت الکترون ها از مثبت به منفیجر -ب

 دهد یرخ م DCENان یقوس در جر یز کاریده تمیپد -ج

 باشد یر مخرب جوش میغ یش هایتست خمش جزء آزما -د

 باشد ؟ ینم یالکترود مصرف یند جوشکاریدر کدام فرآ-9

 SMAW -الف

 GMAW -ب

 GTAW -ج

 Submerged -د

 باز استفاده کرد ؟ یتوان در فضا ینم یند جوشکاریاز کدام فرآ-10

 SMAW -الف

 GMAW -ب

 GTAW -ج

 GTAWو GMAW -د

 شود ؟ یه جوش توسط گاز انجام میمحافظت از ناح یند جوشکاریدر کدام فرآ-11

 SMAW -الف

 GMAW -ب

 GTAW -ج

 GTAWوGMAW -د

 ؟  SMAW یند جوشکاریدر فرآ-12

 دیآ ین نمییت جوش پایفیر گذار است و با حرکت دست جوشکار کیرا آمپر بر نفوذ تاثیتر است آمپر ثابت باشد زبه -الف

 دیآ ین نمییت جوش پایفیر گذار است و با حرکت دست جوشکار کیرا ولتاژ بر نفوذ تاثیبهتر است ولتاژ ثابت باشد ز -ب

 دیآ ین نمییت جوش پایفیر گذار است و با حرکت دست جوشکار کیتاث جوش یرا آمپر بر پهنایبهتر است آمپر ثابت باشد ز -ج

 دیآ ین نمییت جوش پایفیر گذار است و با حرکت دست جوشکار کیجوش تاث یرا ولتاژ بر پهنایبهتر است ولتاژ ثابت باشد ز -د

 نه درست است ؟یکدام گز DCEPان یدر مورد جر-13

 الکترود به قطب مثبت وصل است -الف

 وصل است یترود به قطب منفالک -ب

 میقوس دار یز کاریتم -ج

 میقوس دار یز کاریشود و تم یالکترود به قطب مثبت وصل م -د

 شود ؟ یه جوش توسط گاز انجام میمحافظت از ناح یند جوشکاریدر کدام فرآ-14

 یر پودریز -الف

 SMAW -ب

 GTAW -ج

 یدست یجوشکار -د



 

 

 باشد ؟ یم یصرفالکترود م یند جوشکاریدر کدام فرآ-15

 SMAW -الف

 GMAW -ب

 GTAW -ج

 GMAWوSMAW -د

 باشد ؟ ینم یالکترود مصرف یند جوشکاریدر کدام فرآ-16

 SMAW -الف

 GMAW -ب

 GTAW -ج

 Submerged_Arc Welding -د

 شود ؟ یه جوش توسط گاز انجام نمیمحافظت از ناح یند جوشکاریدر کدام فرآ-17

 SMAW -الف

 GMAW -ب

 GTAW -ج

 کیت یجوشکار -د

 برابر است با ...  ؟ یبیبا الکترود روکشدار عدد آمپر به طور تقر یدر جوشکار-18

 متر یعدد قطر بر حسب هزارم سانت -الف

 نچیا 0.125برابر است با  -ب

 نچیعدد قطر بر حسب هزارم ا -ج

 متریلیم 3.25برابر است با  -د

 اگر نوک الکترود به قطعه کار بچسبد ؟-19

 ممیاژ صفر و آمپر ماکزولت -الف

 مم و آمپر صفریولتاژ ماکز -ب

 ولتاژ صفر و آمپر صفر -ج

 ممیمم و آمپر ماکزیولتاژ ماکز -د

 م ؟ینداشته باش Spattarپاشش مذاب  یجهت آنکه هنگام جوشکار یاقدامات مهم و اساس-20

 حراف قوساصلاح ان -کاهش طول قوس  -وب یض الکترود معیتعو -ن تر ییان پایشدت جر -الف

 ش طول قوسیافزا -استفاده از الکترود قطور  -ان بالاتر یشدت جر -ب

 در پاس نما یاستفاده از الکترود سلولز -ج

 یش طول قوس در هنگام جوشکاریافزا -وب یالکترود مع یریبکارگ -ان بالا یاستفاده از شدت جر -د

 نه غلط است ؟یکدام گز-21

 دهد یم یشترینفوذ ب  DCENنسبت به  DCEPن ایباشد جر یاگر الکترود مصرف -الف

 دهد یرخ م یدو سوم حرارت در قطب منف -ب

 به مثبت است یحرکت الکترون ها از قطب منف -ج

 باشند یر مخرب جوش میغ یش هایجزء آزما MTو  PT -د



 

 

 نباشد ؟ یاگر الکترود مصرف-22

 دهد یم یشترینفوذ ب  DCEPنسبت به  DCENان یجر -الف

 درصد 100برابر  Dilution -ب

 میقوس ندار یزکاریتم -ج

 درصد 100برابر  Dilutionدهد و  یم یشترینفوذ ب  DCEPنسبت به  DCENان یجر -د

 باشد ؟ یف پوشش الکترود نمیک جزء وظایکدام -23

 محافظت از منطقه جوش -الف

 قوس یداریکمک در پا -ب

 کنترل سرعت سرد شدن -ج

 یکارش حرارت در هنگام جوشیافزا -د

 ل استفاده از پودر آهن در پوشش الکترود ؟ین دلیتر یاصل-24

 ش نرخ رسوبیافزا -الف

 ش نفوذیافزا -ب

 کاهش جرقه و پاشش -ج

 قوس یداریپا -د

 دارد؟ یشتریک از انواع الکترود جرقه و پاشش بیکدام -25

 یلیرت -الف

 ییایقل -ب

 یسلولز -ج

 یدیاس -د

 رود ؟ یحساس به کار م یکارها یه بران انواع الکترود کیت تریفیباک-26

 ییایقل -الف

 یلیرت -ب

 یسلولز -ج

 یدیاس -د

 باشد ؟یم یزیانگر چه چیب 60عدد  E6027در اکترود -27

 یت جوشکاریموقع -الف

 انینوع جر -ب

 یمقاومت کشش -ج

 نوع الکترود -د

 باشد ؟یم یزیانگر چه چیب 2عدد  E6027در اکترود -28

 یت جوشکاریموقع -الف

 نوع پوشش الکترود -ب

 یمقاومت کشش -ج

 درصد کربن -د



 

 

 د رطوبت داشته باشد ؟یچ وجه نبایکدام نوع الکترود به ه-29

 ییایقل -الف

 یلیرت -ب

 یسلولز -ج

 یدیاس -د

 ط بر آن اثر بگذارد ؟یه روز قبل از مصرف در بسته باز گردد تا رطوبت محیگردد  یه میدر کدام نوع الکترود توص-30

 ییایقل -الف

 یلیرت -ب

 یسلولز -ج

 یدیاس -د

 چه مقدار است ؟ Dilutionنباشد  یاگر الکترود مصرف-31

 صفر -الف

 صد -ب

 پنجاه -ج

 ستیقابل محاسبه ن -د

 ست ؟یالکترود ن یف مغزینه از وظایکدام گز-32

 ان به نوک الکترودیت جریهدا -الف

 یکیجاد قوس الکتریا -ب

 ن فلز پرکننده درز جوشیتام -ج

 محافظت از منطقه جوش -د

 باشد ؟یم یزیانگر چه چیب 3عدد  E6013در اکترود -33

 یت جوشکاریموقع -الف

 ان مجاز و پوششینوع جر -ب

 یمقاومت کشش -ج

 نه الف و بیگز -د

 دارد ؟ یکدام نوع الکترود روطوبت مجاز بالاتر-34

 ییایقل -الف

 یسلولز -ب

 یلیرت -ج

 یدیاس -د

 ت ندارد؟یکترود کدام مورد اهمز الیدر انتخاب سا-35

 ضخامت قطعه -الف

 یت جوشکاریوضع -ب

 طرح اتصال -ج

 طول قطعه -د



 

 

 نه درست است ؟یکدام گز-36

 سختتر است یت عمودیدر وضع یت تخت از جوشکاریدر وضع یجوشکار -الف

 باز انجام شود ید در فضایتحت حفاظت گاز با یاپراتور، جوشکار یمنیا یبرا -ب

 شتر بهتر است از الکترود ممتد لخت استفاده نشودیب یمنیا یک برایگاز الکتر یاردر جوشک -ج

 ستیبه استفاده از ماسک ن یازین یرپودریز یاپراتور در جوشکار یمنیا یبرا -د

 ست؟یچ 2Gمنظور از -37

 ت تختیوضع _ یاریجوش ش -الف

 یت افقیوضع _ یاریجوش ش -ب

 ت تختیوضع _)گوشه( یجوش نبش -ج

 یت افقیوضع _)گوشه( یش نبشجو -د

 ست ؟یچ1Fمنظور از -38

 ت تختیوضع _ یاریجوش ش -الف

 یت افقیوضع _ یاریجوش ش -ب

 ت تختیوضع _)گوشه( یجوش نبش -ج

 یت افقیوضع _)گوشه( یجوش نبش -د

 نه درست است ؟یکدام گز-39

 است یشه افقیهم Ref Lineا یخط مرجع  -الف

 باشد ید به هر سمتتوان یم Ref Lineا یخط مرجع  -ب

 باشد یتواند به هر سمت یم Arrow Lineا یخط فلش  -ج

 باشد یتواند به هر سمت یم Arrow Lineا یاست و خط فلش  یشه افقیهم Ref Lineا یخط مرجع  -د

 ست ؟یخط مرجع چند گانه نشان دهنده چ-40

 ک محلیات در یانجام چند عمل -الف

 ات در چند محلیک عملیانجام  -ب

 ات در چند محلیانجام چند عمل -ج

 رود یشتر به کار میحات بیتوض یبرا -د

 ست ؟یخط فلش چند گانه نشان دهنده چ-41

 ک محلیات در یانجام چند عمل -الف

 ات در چند محلیک عملیانجام  -ب

 ات در چند محلیانجام چند عمل -ج

 رود یشتر به کار میحات بیتوض یبرا -د

 رد ؟یگ یمت علامت جوش قرار مدر کدام س یز جوش نبشیسا-42

 سمت چپ داخل پرانتز -الف

 سمت راست -ب

 سمت راست داخل پرانتز -ج

 سمت چپ -د



 

 

 رد ؟یگ یدر کدام سمت علامت جوش قرار م یاریز جوش شیسا-43

 سمت چپ داخل پرانتز -الف

 سمت راست -ب

 سمت راست داخل پرانتز -ج

 سمت چپ -د

 دارد ؟ ییکدام الکترود جرقه و پاشش بالا-44

 ییایقل -الف

 یسلولز -ب

 یلیرت -ج

 یدیاس -د

 نه درست است؟یکدام گز-45

 شتر استیب SMAWاز  GMAWند یدر فرآ یسرعت جوشکار -الف

 باز مناسب است یدر فضا یجوشکار یبرا GMAWند یفرآ -ب

 میبهتر است از دستگاه ولتاژ ثابت استفاده کن SMAWند یدر فرآ -ج

 باشد یم یالکترود مصرف GTAW یند جوشکاریدر فرآ -د

 شود؟ یم ....... از ورق نازک سرد میجوش در ورق ضخ-46

 رترید -الف

 زودتر -ب

 هم زمان -ج

 ندارد یریضخامت ورق بر سرعت سرد شدن تاث -د

 م  ؟یم در نقشه بگذاریرا بخواه یمازاد بر علامت جوشکار یحیاگر توض-47

 میسینو یم Ref Lineر یآن را ز -الف

 میسینو یم Ref Line ین را روآ -ب

 میسینو یمTailآن را در  -ج

 میسینو یم Arrow Line یآن را رو -د

 کند ؟ یدو قطعه مجاور هم رسوب م یر بر وجوه جانبیز یک از جوش هایکدام -48

 جوش گوشه -الف

 اریجوش در حفره و ش -ب

 جوش کام -ج

 یاریجوش ش -د

 نه درست است ؟یکدام گز-49

 باشد یمخرب م یآزمون هاجزء  PT -الف

 باشد یمخرب م یجزء آزمون ها MT -ب

 باشد یرمخرب میغ یکشش جزء آزمون ها -ج

 باشد یمخرب م یتست ضربه جزء آزمون ها -د



 

 

که تحت بار نباشد بر  یقطعه ا یبرا یبه روش اصلاح حرارت یحرارت یرفع انقباض ها یمجاز گرم کردن برا یحداکثر دما-50

 وس ؟یحسب سلس

 200 -فال

 700 -ب

 650 -ج

 450 -د

توان انجام  یمتر مربع را، در  چه زمان م یلیوتن بر مین 600م بزرگتر از یپرمقاومت با تنش تسل یفولاد ها یچشم یبازرس-51

 داد؟

 به محض خنک شدن جوش -الف

 یساعت بعد از جوشکار 48 -ب

 یساعت بعد از جوشکار 24 -ج

 یساعت بعد از جوشکار 36 -د

 ست؟یچ LOP یوستگیر از ناپمنظو-52

 ینفوذ اضاف -الف

 نفوذ ناقص -ب

 یذوب اضاف -ج

 ذوب ناقص -د

 ست؟یچ LOF یوستگیمنظور از ناپ-53

 ینفوذ اضاف -الف

 نفوذ ناقص -ب

 یذوب اضاف -ج

 ذوب ناقص -د

 ست ؟ین Under Cut یوستگیل به وجود آمدن ناپیاز دلا ینه هایک گزیکدام -54

 آمپر بالا -الف

 نییپا یت جوشکارسرع -ب

 ک نامناسب جوشکاریتکن -ج

 و زنگ زدن سطح یآلودگ -د

 ست ؟ین LOF یوستگیل به وجود آمدن ناپیاز دلا ینه هایک گزیکدام -55

 آمپر بالا -الف

 بالا یسرعت جوشکار -ب

 شه جوش کوچکیر -ج

 جوش بزگ یشانیپ -د

 ست ؟ین LOP یوستگیل به وجود آمدن ناپیاز دلا ینه هایک گزیکدام -56

 آمپر بالا -الف

 بالا یسرعت جوشکار -ب



 

 

 شه جوش کوچکیر -ج

 جوش بزگ یشانیپ -د

 باشد ؟ یح میف بازرس جوش صحینه در مورد وظایکدام گز-57

 انتخاب نوع الکترود -الف

 ینوشتن دستورالعمل جوشکار -ب

 یجوشکار یمحاسبه تعداد پاس ها -ج

 رالعمل نوشته شده توسط مهندس جوشبراساس دستو یات جوشکاریانجام عمل یبررس -د

 باشد ؟ یت میفیکنترل ک یها یر مربوط به بازرسیک از موارد زیکدام -58

 یروش جوشکار -الف

 د جوشییو تا یبازرس -ب

 مناسب لبه ها یآماده ساز -ج

 یدستورالعمل جوشکار -د

 باشد ؟ یح نمیجوش صح یکدام مورد در خصوص انقباض عرض-59

 ابدی یشه کاهش میش دهانه ریافزامقدار آن با  -الف

 ابدی یش میلبه افزا یب پخیش شیمقدار آن با افزا -ب

 ابدی یش میافزا یش سطح مقطع جوشکاریمقدار آن با افزا -ج

 در هنگام جوش است ییالقا یمقدار آن متناسب با دما -د

 ح کرد ؟توان اصلا یرا چگونه م یخارج از روادار ییایا ناگونی یریر شمشینظ یبیمعا-60

 یجاد تنش فشاریبا منبسط کردن فولاد و ا -الف

 با منقبض کردن فولاد به روش حرارت دادن -ب

 یو شطرنج یریبا روش زنج -ج

 با حرارت دادن از سمت تقعر جان و منبسط کردن آن -د

 ش از حد انجام شود ؟یب یاگر جوشکار-61

 ابدی یش میل به انبساط افزایتما -الف

 ابدی یش میباض افزال به انقیتما -ب

 اندازه جوش خواهد بود 3متناسب با توان  یش مقدار مصالح جوشیافزا -ج

 اندازه جوش خواهد بود 2زان انبساط متناسب با توان یش میافزا -د

 هستند که ... ؟ ییجوش ها یعرض یجوش ها-62

 روند یرو به کار میبه منظور انتقال ن -الف

 روند یبه کار م یفرم به خصوصنگه داشتن اعضا در  یفقط برا -ب

 محور جوش است یوارده مواز یرویدر آنها ن -ج

 سازند یدرجه م 90ه یواده زاو یرویدر آنها محور جوش و محور ن -د

 دست جوشکار حداکثر تا چند برابر ضخامت مفتول الکترود قابل قبول است  ؟ ینوسان عرض-63

 2.5 -الف

 2 -ب



 

 

 3 -ج

 1.5 -د

 کند؟یان میک طرفه بی یدو طرفه را نسبت به جوش جناغ یص اتصال جوش دو ورق به صورت جناغنه خوایکدام گز-64

 یه ایر شکل زاوییو کم کردن تغ یزان جوشکاریکاهش م -الف

 یه ایر شکل زاوییش  تغیو افزا یزان جوشکاریکاهش م -ب

 یت باربریل ظرفیمتناسب با تقل یزان جوشکاریکاهش م -ج

 یه ایر شکل زاوییش  تغیو افزا یکارزان جوشیش میافزا -د

 رود  ؟ یجوش به کار م یش هایک از آزمایماده ظاهرکننده در کدام -65

 ش ضربهیآزما -الف

 ش با رنگ نافذیآزما -ب

 یش شارپیآزما -ج

 مخرب یش هایآزما -د

 شود ؟ یه نمیفولاد ضد زنگ کدام روش توص یر مخرب جوشکاریش غیآزما یبرا-66

 یتونگارش پریآزما -الف

 ش با ماده نافذیآزما -ب

 ش فراصوتیآزما -ج

 یسیش ذرات مغناطیآزما -د

 ستند ... ؟یمتعادل ن یجوش ها در حول تار خنث یوقت-67

 انجام شود یکتر به تار خنثیبهتر است نخست جوش نرد -الف

 انجام شود یبهتر است نخست جوش دورتر از تار خنث -ب

 د متعادل باشدیبا یهمواره جوش ها در هر تار خنث -ج

 ابدیبهتر است اندازه جوش به تناسب کاهش  -د

 جاد شود ؟ین دو ورق ایمتر ب یلیحدود .....م یم لازم است فاصله ایضخ یدر ورق ها یانقباض یکاهش تنش ها یبرا-68

 4تا  3 -الف

 3تا  2 -ب

 2تا  1 -ج

 ضخامت الکترود -د

متر مربع را، در  چه زمان  یلیوتن بر مین 600م بزرگتر از یرمقاومت با تنش تسلپ یفولاد ها به جزء فولاد ها یچشم یبازرس-69

 توان انجام داد؟ یم

 طیمح یدن به دمایبه محض خنک شدن جوش و رس -الف

 یساعت بعد از جوشکار 48 -ب

 یساعت بعد از جوشکار 24 -ج

 یساعت بعد از جوشکار 36 -د

 ست؟یمجاز ن Under Sizeچ گونه یه یر در چه طولیدر جوشه گوشه متصل کننده بال به جان ت-70

 برابر عرض بال 3 -الف



 

 

 برابر عرض بال 2 -ب

 عرض بال -ج

 برابر عرض بال 1.5 -د

 متر کمتر از نقشه داشته باشد ؟ یلیم 1.5برابر  Under Sizeتواند  یدر مجموع چند درصد از کل طول نوار جوش م-71

 درصد 10 -الف

 درصد 20 -ب

 درصد 5 -ج

 درصد 15 -د

ر فولاد ها را، در  چه یز سایمتر مربع  و ن یلیوتن بر مین 600م بزرگتر از یپرمقاومت با تنش تسل یفولاد ها یچشم یبازرس-72

 توان انجام داد؟ یزمان م

 به محض خنک شدن جوش _به محض خنک شدن جوش  -الف

 یساعت بعد از جوشکار 12 _ یساعت بعد از جوشکار 36 -ب

 به محض خنک شدن جوش _ یبعد از جوشکار ساعت 48 -ج

 یساعت بعد از جوشکار 24 _ یساعت بعد از جوشکار 36 -د

 د کرد؟یزش جوش چه بایشه و ریاز سوختن ر یریجلوگ یبرا-73

 با ولتاژ بالا استفاده کرد یدروژنید از الکترود هیبا -الف

 ن استفاده کردییاز الکترود مناسب با ولتاژ پا -ب

 ز باشدیشه به صورت تیجوش در محل ر د لبهیبا -ج

 در نظر گرفت یشانیآن پ یشه جوش براید در محل ریبا -د

 ست ؟یاز وقوع ترک در جوش موثر ن یریجلوگ ینه برایکدام گز-74

 ه با فسفر کمتریاستفاده از فلز پا -الف

 دروژنیاستفاده از روکش الکترود کم ه -ب

 ار جوشیکاهش رطوبت سطح ش -ج

 درز یرداریگش یافزا -د

 شود ؟ ینم ینه موجب نفوذ ناقص جوشکاریکدام گز-75

 شهیکوچک ر یلیدهانه خ -الف

 کم یلیان خیشدت جر -ب

 اد حرکت الکترودیسرعت ز -ج

 به کار بردن الکترود با قطر کم -د

 ند ؟یگو یمربوط به نفوذ ناقص چه م یوستگیبه ناپ-76

 LOP -الف

 LOF -ب

 Under Cut -ج

 Under Size -د

 ند ؟یگو یمربوط به ذوب ناقص چه م یوستگیبه ناپ-77



 

 

 LOP -الف

 LOF -ب

 Under Cut -ج

 Under Size -د

 شود؟ یوستگیتواند باعث کدام ناپ ین پاس ها میگل جوش ب یز کاریعدم تم-78

 LOP -الف

 LOF -ب

 Under Cut -ج

 Under Size -د

 ند ؟یگو یچه م یت ماده به منظور جذب انرژیبه قابل-79

 Strenghtاستحکام  -لفا

 Hardness یسخت -ب

 Toughness یچقرمگ -ج

 Under Cut -د

 شود؟ ینل به منظور به دست آوردن کدام پارامتر استفاده میش بریآزما-80

 Strenghtاستحکام  -الف

 Hardness یسخت -ب

 Toughness یچقرمگ -ج

 Ductility یریانعطاف پذ -د

 


